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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON VERZEHRGUTERN MIT EINER AUSSEREN 
SCHALE 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
Verzehrgiitern mit einer ausseren Schale aus einer Masse , 
die in eine Form eingegeben wird, in welche dann ein 
temperierter Stempel eintaucht, wobei ein uberschussiger 
Anteil der Masse uber einen Formrand austritt, sowie eine 
Vorrichtung hierfiir. 

In der DE 197 20 844 CI wird beispielsweise ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Herstellen von Verzehrgiitern mit 
einer ausseren Schale beschrieben, welche durch einen in 
eine Form eintauchenden temperierten Stempel f liessgepresst 
hergestellt wird, wobei der Taupunkt der das Verzehrgut 
umgebenden Atmosphare unter der Temperatur des Stempels 
gehalten wird. 
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Bei diesem Verfahren ist es nicht moglich, die 
Schokoladenmasse so genau zu bestimmen, dass der Rand des 
Conf iserieproduktes mit der Rand der Form abschliesst. 
Ferner bildet sich kein glatter, ebener Rand. Deshalb wird 
5 in der Regel etwas mehr Formmasse in eine Ausnehmung der 
Form eingegeben und damit ein uberstehender Rand erzeugt . 
Dieser uberstehende Rand muss nun wiederum entfernt werden r 
urn einen glatten Rand des Conf iserieproduktes zu erhalten. 

10 Das Entfernen des Randes geschieht beispielsweise gemass 
der EP 0 589 820 Bl dadurch, dass ein Messer entlang der 
Oberflache der Form schabt und dabei auf den iiberstehenden 
Rand von der Seite her trifft und diesen iiberstehenden Rand 
abschalt. Dieses Verfahren hat den Nachteil, dass 

15 beispielsweise bei noch zu warmer Formmasse der obere Rand 
nicht abgeschalt wird, sondern schmiert. Ist die Formmasse 
inzwischen zu kalt, besteht die Gefahr, dass die Formmasse 
im Bereich des oberen Randes bricht und dadurch kein 
glatter Rand erzeugt wird, 

20 

Aus der US-A-1 647 94 4 ist wiederum ein Verfahren zum 
Herstellen eines Conf iserieproduktes bekannt , bei dem jedem 
Stempel Schneidf lugel zugeordnet sind. Diese Schneidf lugel 
tauchen bereits beim Herstellen des Conf iserieproduktes in 
25 den iiberstehenden Rand ein. Ist das Conf iserieprodukt 
erkaltet, wird der Stempel mit den Flugeln gedreht, wobei 
diese den oberen Rand abschneiden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
30 Verfahren und eine Vorrichtung der o.g. Art zu entwickeln, 
mit welchem das Abtrennen der iiberschiissigen Masse von der 
eigentlichen Schale auf einfache aber saubere Art und Weise 
geschieht, so dass ein absolut glatter Schalenrand erzeugt 
wird. 



35 
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Zur Losung dieser Aufgabe fiihrt, dass die uberschussige 
Masse am Formrand von der Schale mittels des Stempels 
abgetrennt wird. 

Dies bedeutet, dass beim Absenken des Stempels in den 
Formraum die uberschussige Masse uber den Formrand 
hinweggedruckt wird und diese uberschussige Masse von der 
eigentlichen Schale abgetrennt wird. Im letzen Stadium des 
Absenkens des Stempels erfolgt so gleichzeitig auch ein 
gewisses Nachdrucken auf die Schokoladenmasse, welche die 
Schale im Formraum ausbildet. Es wird gewahrleistet , dass 
die Schokoladenmasse sich engstmoglich auch in alien Kanten 
und Ecken der Stempeloberf lache anpasst, so dass eine 
absolut glatte Schalenoberf lache und -innenflache erzeugt 
wird. 

Die uberschussige Masse ist bereits von der Schale 
getrennt, so dass sie nunmehr auf beliebige Art und Weise 
entfernt werden kann, ohne dass es zu einer Beschadigung 
der Schale kommt. Bevorzugt wird ein entsprechendes 
Werkzeug, wie beispielsweise ein Schaber oder ein Messer 
benutzt, um diese uberschussige Masse vom Formrand 
abzutrennen. Hierbei kann das Messer auch fur 
unterschiedliche Schokoladenmassen, was deren Farbe und 
Zusammensetzung anbetrifft, benutzt werden, da dieses 
Messer nur mit der uberschussigen Masse in Beruhrung kommt 
und nicht mit der eigentlichen Schale. 

Jedoch sind auch andere Moglichkeiten des Entfernens der 
uberschussigen Masse denkbar. Beispielsweise kann die Form 
getwistet werden, so dass die uberschussige Masse von der 
Form abspringt. Denkbar ist auch ein Vibrieren. Alle 
derartigen Moglichkeiten sollen vom Erf indungsgedanken 
umfasst sein. 
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Gemass einem Ausfuhrungsbeispiel des Verfahrens soil die 
uberschussige Masse von der Schale abgequetscht warden, 
d.h., der Rand des Stempels, der auf den Formrand 
auftrifft, ist flachig ausgebildet. Hierbei geniigt bereits 
5 ein Rand von 0,5 ram bis 1 mm. Je dunner der Rand ist, urn so 
besser. Der Rand kann sogar ahnlich einer Ringzacke eine 
Schneidenf oriri aufweisen, so dass die uberschussige Masse 
nicht abgequetscht, sondern abgeschnitten wird. 

10 In einem weiteren Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung soil 
der Stempel mit dem Formrand einen sich offnenden Raum zur 
Aufnahme der uberschussigen Masse ausbilden. Zu diesem 
Zweck ist eine vom Formrand weg sich offnende Schragflache 
am Stempel vorgesehen. Damit wird gewahrleistet , dass die 

15 uberschussige Masse nicht zu weit liber die Form fliesst und 
mit der Form eine zu grosse Haftflache ausbildet. Ist die 
uberschussige Masse als dicker Wulst in dem sich offnenden 
Raum angeordnet, ist die Haftflache zur Form hin gering, so 
dass ein Abschlagen dieser uberschussigen Masse erleichtert 

20 ist. 

Ferner schliesst an den Rand des Stempels zum Forminneren 
hin eine Schragflache an, die in eine die Schale 
ausformende Stempelf lache ubergeht. Bevorzugt hat diese 

25 Schragflache eine Winkelstellung von etwa 45°. Sie 
ubertragt diese Schrage auch auf den Randbereich der 
Schale, so dass hier eine relativ grosse Anlagef lache fur 
einen Deckel ausgebildet wird, der zu einem spateren 
Zeitpunkt auf die Schale, nach dem Einfullen einer Masse in 

30 die Schale, aufgebracht wird. 

Welche geometrische Ausgestaltung die Form bzw. der 
Formraum und der Stempel haben, ist von untergeordneter 
Bedeutung. ( Alle geometrischen Ausgestaltungen sollen vom 
35 Erf indungsgedanken umfasst sein. 
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Ferner kann es sich bei der Form urn eine Mehrf achf orm oder 
auch Einzelform handeln oder auch urn eine Doppelform, z.B. 
zum Herstellen von Schokoladeneiern, die aus zwei 
Schalenhalf ten zusammengeset zt werden . 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfinciung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausf uhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in 

5 

Figur 1 einen teilweise dargestellten Querschnitt durch 
eine erf indungsgemasse Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen; 

10 Figur 2a) bis d) verschiedene Verf ahrensstuf en des 
Herstellens von Schokoladenschalen mit Teilen der 
Vorrichtung gemass Figur 1; 

Figur 3 einen vergrosserten Teilquerschnitt durch ein 
15 weiteres Ausf uhrungsbeispiel eines erf indungsgemassen 
Stempels; 

Figur 4 einen Querschnitt durch einen Teil der 
Vorrichtung entsprechend Figur 1 mit einer Einzelf orm. 

20 

Von einer Vorrichtung zum Herstellen von Schokoladenschalen 
1 (siehe Figur 2) ist in Figur 1 eine Mehrf achf orm 2 
gezeigt, bei der zwei For men 3.1 und 3.2 
nebeneinanderliegen. Diese Formen 3.1 und 3.2 bilden 

25 Formraume 4 zur Aufnahme einer Schokoladeninasse aus. In den 
Formraum 4 taucht ein temperierter Stempel 5 ein, der eine 
Stempelf lache 6 besitzt, an die zu einem Formrand 7 hin 
eine Schragflache 8 anschliesst, die in einen Rand 9 
ubergeht. In der in Figur 1 gezeigten Gebrauchslage, in 

30 welcher die Schokoladenschale 1 ausgeformt wird, liegt der 
Rand 9 auf dem Formrand 7 auf. 

An den Rand 9 schliesst eine weitere Schragflache 10 an, 
die zusammen mit dem Formrand 7 einen sich offnenden Raum 
35 11 ausbildet. 
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Der Stempel 5 befindet sich zusamnen mit weiteren Stempeln 
an einer Tragplatte 12. In der Tragplatte 12 und ggf. auch 
im Stempel 5 befinden sich Kanale 13 zum Fiihren eines 
Kuhlmediums . 

Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung wird anhand 
von Figur 2 naher erlautert: 

In der Verf ahrensstuf e a) ist bereits Schokoladenmasse 14 
in dem Formraum 4 eingegeben, der Stempel 5 befindet sich 
liber diesem Formraum 4 . 

In der Verf ahrensstuf e b) wird der Stempel 5 abgesenkt, 
wobei die Stempelf lache 6 in den Formraum 4 eintritt, 
ebenso auch die Schragf lache 8. Dabei wird iiberschiissige 
Masse 15 aus dem Formraum 4 herausgedruckt und gelangt auf 
den Formrand 7. Im letzten Stadium des Absenkens des 
Stempels 5 trifft der Rand 9 auf den Formrand 7 und 
quetscht die iiberschussige Masse 15 von der 
Schokoladenschale 1 ab. Diese iiberschussige Masse 15 liegt 
in dem Raum 11, der von der Schragf lache 10 und dem 
Formrand 7 gebildet wird. 

In dem Verf ahrensschritt c) wird der Stempel 5 wieder 
angehoben. Da die Schokoladenschale 1 durch Kontakt mit dem 
temper ierten Stempel 5 bereits formstabil geworden ist, 
verbleibt sie in dieser Form im Formraum 4. Ebenso 
verbleibt die iiberschussige Masse 15 auf dem Formrand 7, 
wobei jetzt die gesamte Form 3 bevorzugt weiter gekuhlt 
wird. 

In dem Verf ahrensschritt d) wird die iiberschussige Masse 15 
durch ein beliebiges Werkzeug 16 von der Form 3 abgeschabt. 
Bei dem Werkzeug 16 kann es sich urn einen Schaber, 
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Spachtel, Messer od. dgl. handeln. In machen Fallen kann es 
auch genugen, wenn die Form 3 vibriert oder getwistet wird. 

Die Schokoladenschale 1 wird beispielsweise durch Umdrehen 
5 der Form 3 aus dem Formraum 4 genommen oder geschuttelt. In 
der Regel wird das Innere der Schale mit einer weiteren 
Masse gefullt und die Schale mit einem Deckel verschlossen. 
Der Deckel liegt der Schragflache 8 an, wobei hier eine 
gute Haftung erzielt wird, da infolge der Schragflache der 
10 Deckel ebenfalls flachig der Schale 1 anliegt. 

In Figur 3 ist erkennbar, dass ein Rand eines Stempels 5.1 
als eine Schneide 17 ausgebildet ist. 1st der Stempel 
beispielsweise rund, so bildet diese Schneide 17 eine 
15 Ringzacke. Hierdurch erfolgt kein Abquetschen der 
uberschussigen Masse 15, sondern ein Abtrennen. Das 
Abtrennen geschieht bevorzugt exakt an der Ubergangskante 
zwischen Formrand 7 und Formraum 4. 

20 Beispielsweise zum Herstellen von Schokoladeneiern werden 
auch Einzelformen 3.1 benutzt, wie sie in Figur 4 
dargestellt sind. Diese Einzelformen 3.1 sind uber 
Gitterstabe miteinander verbunden. Bei diesen Einzelformen 
3.1 ist ein Formrand 7.1 schrag ausgestaltet und bildet zum 

25 Formraum 4 hin eine scharfe Kante 18 aus. Beim Auftreffen 
des Randes 9 auf die scharfe Kante 18 wird die 
uberschiissiqe Masse 15 cruasi abaeschnitten. 
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PATENTANS PRUCHE 



5 1. Verfahren zum Herstellen von Verzehrgutern mit einer 
ausseren Schale (1) aus einer Masse, die in eine Form 
(3) eingegeben wird, in welche dann ein temperierter 
Stexnpel (5, 5.1) eintaucht, wobei ein iiberschussiger 
Anteil (25) der Masse uber einen Formrand (7, 7.1) 
10 austritt, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die iiberschussige Masse (15) am Formrand (7, 7.1) 
15 von der Schale (1) mittels des Stempels (5, 5.1) 

abgetrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die iiberschussige Masse (15) von der Schale (1) 

20 abgequetscht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die iiberschussige Masse (15) von der Schale (1) 
abgeschnitten wird. 

25 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Stempel (5, 5.1) einen Rand (7, 7.1) aufweist, der 
nach dem Eintauchen des Stempels (5, 5.1) in die Masse 

30 (15) dem Formrand (7, 7.1) auf- bzw. anliegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rand (9) dem Formrand (7) flachig anliegt. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rand dem Formrand als eine Schneide (17) 
anliegt . 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (5, 5.1) mit dem 
Formrand (7, 7.1) einen sich offnenden Raum (11) zur 
Aufnahme der uberschussigen Masse (15) ausbildet. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 4 bis 
7, dadurch gekennzeichnet , dass an den Rand (7) des 
Stempels (5, 5.1) zum Forminneren hin eine 
Schragflache (8) anschliesst, die in eine die Schale 
(1) ausf ormende Stempelf lache (6) libergeht . 



WO 03/094626 



1/3 



PCT/EP03/04813 




WO 03/094626 



2/3 



PCT/EP03/04813 





WO 03/094626 



3/3 



PCT/EP03/04813 




Fig. 4 



INTE 



TIONAL SEARCH REPORT 



[ntematioJ^Vppllcatlon No 

PCT/EP 03/04813 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER , 

IPC 7 A23G1/21 A23G3/02 A23G3/20 
A23G3/00 A23P1/10 B29C33/10 



A23G1/20 



A23G1/00 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 A23G B29C A23P 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 
Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category c 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



GB 726 814 A (SCHERER CORP R P) 

23 March 1955 (1955-03-23) 

page 3, line 111 - line 113; figures 11-13 

EP 0 945 069 A (AASTED MIKROVERK APS) 

29 September 1999 (1999-09-29) 

column 13, paragraph 59 

column 14, paragraphs 64-67; figures 

4,12,13 

DE 122 020 C (A. RIECKE) 
11 July 1901 (1901-07-11) 
the whole document 

US 5 074 778 A (THEAD0 THOMAS 0 ET AL) 

24 December 1991 (1991-12-24) 

column 5, line 12 - line 60; figures 2-4,7 

-/-- 



1-8 



1-8 



1-8 



1-8 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



0 Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority clalm(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

■P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



■T 1 later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

■X' document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



12 August 2003 



Date of mailing of the international search report 



02/09/2003 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Guyon, R 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



INTE 



RA- 



TIONAL SEARCH REPORT 



Internatlo^^Appficatfon No 

PCT/EP 03/04813 



C.(Contlnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indicatlon.where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



WO 95 32633 A (AASTED MIKROVERK APS 

;AASTED LARS (DK)) 

7 December 1995 (1995-12-07) 

page 7, paragraphs 3,4; figures 1,2,5C 

page 3, paragraph 3 

US 3 045 284 A (LUCIEN PERAS) 
24 July 1962 (1962-07-24) 
the whole document 

W0 97 49296 A (BOYHAN LAURENCE ANTHONY 

; GRADUAL PTY LTD (AU)) 

31 December 1997 (1997-12-31) 

the whole document 

GB 996 995 A (BURGESS ENGINEERING STOKE ON 

T) 30 June 1965 (1965-06-30) 

page 3, line 68 - line 81; figures 3,6-9 

W0 95 00043 A (UNIFROST GMBH) 
5 January 1995 (1995-01-05) 
claims 1-3; figures 



1-8 



4,5 



1,4 



1-8 



1,4 



Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (July 1992) 



INTE 



am 

t forma 



ATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Internal 

PCT/E" 



EF 0 



ppllcation No 

03/04813 



Patent document 




Publication 




Patent family 


Publication 


cited in search report 




date 




member(s) 


date 


GB 726814 


A 


23-03-1955 


NONE 






EP 0945069 


A 


29-09-1999 


EP 


0920810 Al 


OQ-fifi-l qqq 






EP 

i— I 


0914774 Al 

w -J X ~ § / "T n X 


1 ?_nR-1 QQQ 






EP 


0925720 Al 


^0-06-1 QQQ 

Ou \J\J X272727 






EP 


0945069 A2 


2Q-0Q-1QQQ 

C.27 U27 X 27 27 27 






US 


6508642 Bl 


pi -01-200^ 

fc. X UX j_U V J 






DE 


69803355 Dl 


28-02-2002 






DE 


69803355 T2 


1Q-0Q-2002 

X 27 \J 27 LUVJC. 






DE 


69900077 Dl 


X / \JsJ L—kJ\J X 






DE 


69900077 T2 


06-OQ-2001 






DE 


69900099 Dl 


13-06-2001 






DE 


69900099 T2 


29-11-2001 

X X Luu X 






DE 


69900268 Dl 


18-10-2001 

X O XU t-L/Ui. 






DE 


69900268 T2 


27-06-2002 






DE 


920810 Tl 


C_ X 1U X 27 27 27 






DE 


925720 Tl 


01 -1 0-1 QQQ 

£ X XU ±27277 






DE 


923876 Tl 


21-10-19Q9 

l! XU X 27 27 27 






DE 


945069 Tl 


0Q-12-1QQQ 

U«7 XL X 272727 






DK 


920810 T3 








DK 


925720 T3 


2ft-01~2002 






EP 


0923876 Al 


23-06-1999 






US 


2002168457 Al 


14-11-2002 






US 


2003003210 Al 


02-01-2003 






US 


6497568 Bl 


24-12-2002 






DE 


69806328 Dl 


08-08-2002 






DE 


69806328 T2 


13-02-2003 






DE 


914774 Tl 


21-1 0-1QQQ 

£ X 1U X 2727 2? 






DK 


914774 T3 


16-OQ-2002 

XU U27 LUUL 


DE 122020 


C 


NONE 






US 5074778 


A 


24-12-1991 


NONE 






W0 9532633 


A 


07-12-1995 


DK 


61094 A 


01-1 2-1 QQR 

UX XL. X2727D 






AT 


167358 T 


IK-07-.IQQft 

XC7 U/ X27270 






AU 


687837 B2 


U«J UJ X27270 






AU 


7182894 A 


21-1 9-1 QQR 

CX 1L 1 2? 273 






DE 


69411196 Dl 


2^-07-1 QQft 

tL*J U/ X27270 






DE 


69411196 T2 


24-1 2-1 QQ8 

tt 1L X 27 27 0 






WO 


9532633 Al 


07-1 2-1QQR 

\J I IL X 27 27^i 






EP 


0756455 Al 


05-02-1997 






ES 


2117794 T3 


16-08-1998 






FI 


964767 A 


29-11-1996 






JP 


2828176 B2 


25-11-1998 






JP 


9508533 T 


n?-nq-iQQ7 






NO 


965025 A 


LU X X X 27 27U 






PL 


317456 Al 


14-04-1QQ7 

X*T Ut X2/-7/ 






US 


5635230 A 


03-06-1997 


US 3045284 


A 


24-07-1962 


NONE 






W0 9749296 


A 


31-12-1997 


AU 


721506 B2 


06-07-2000 






AU 


3084897 A 


14-01-1998 






WO 


9749296 Al 


31-12-1997 






CA 


2258864 Al 


31-12-1997 


GB 996995 


A 


30-06-1965 


NONE 







Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



INTE 



QMA1 

iformatlc 



tional search report 

Information on patent family members 



lnternati<^^Appllcatlon No 

PCT/EP 03/04813 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


WO 9500043 


A 


05-01-1995 


AT 


399802 B 










AT 


122993 A 


15-12-1994 








WO 


9500043 Al 


05-01-1995 








CZ 


9503432 A3 


17-07-1996 








DE 


4494256 D2 


25-01-1996 








HU 


73325 A2 


29-07-1996 








JP 


8511429 T 


03-12-1996 








SI 


9420012 A 


30-04-1996 








SK 


100595 A3 


06-12-1995 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



INTERNATIONALE^ECHERCHENBERICBT 



tnternatld 



; Aktenzeichen 



PCT/EP 03/04813 



A. KLASS1FIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 A23G1/21 A23G3/02 A23G3/20 



A23G3/00 



A23P1/10 



B29C33/10 



A23G1/20 



A23G1/00 



Nach der Internatlonalen Fatentklasslfikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 A23G B29C A23P 



Recherchlerte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internatlonalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTL1CH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 726 814 A (SCHERER CORP R P) 
23. Marz 1955 (1955-03-23) 
Seite 3, Zeile 111 - Zeile 113; 
Abbildungen 11-13 

EP 0 945 069 A (AASTED MIKROVERK APS) 

29. September 1999 (1999-09-29) 

Spalte 13, Absatz 59 

Spalte 14, Absatze 64-67; Abbildungen 

4,12,13 

DE 122 020 C (A. RIECKE) 
11. Juli 1901 (1901-07-11) 
das ganze Dokument 

-/-- 



1-8 



1-8 



1-8 



W 



Weitere Veroffentlichungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamiffe 



0 Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 

•A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht a)s besonders bedeutsam anzusehen 1st 

•E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internatlonalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

'L' Veroffentlichung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum elner 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
sol! oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wle 
ausgefuhrt) 

•O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 

*P' Ver6ffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



'T* Spatere Veroffentlichung, die nach dem internatlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erflndung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

■X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit elner oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung qebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie 1st 



Datum des Abschlusses der Internatlonalen Recherche 



12. August 2003 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



02/09/2003 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Parentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Guyon, R 



Formblatt PCT/IS/V210 (Blatt 2) (Jull 1992) 



INTERNATIONALE^ECHERCHENBERICHT 



Intern at Id 



ps Aktenzeichen 



PCT/EP 03/04813 



C(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 074 778 A (THEADO THOMAS 0 ET AL) 

24. Dezember 1991 (1991-12-24) 

Spalte 5, Zeile 12 - Zeile 60; Abbildungen 

2-4,7 

WO 95 32633 A (AASTED MIKROVERK APS 

;AASTED LARS (DK)) 

7. Dezember 1995 (1995-12-07) 

Selte 7, Absatze 3,4; Abbildungen 1,2,5C 

Seite 3, Absatz 3 

US 3 045 284 A (LUCIEN PERAS) 
24. Ouli 1962 (1962-07-24) 
das ganze Dokument 

WO 97 49296 A (BOYHAN LAURENCE ANTHONY 

; GRADUAL PTY LTD (AU)) 

31. Dezember 1997 (1997-12-31) 

das ganze Dokument 

GB 996 995 A (BURGESS ENGINEERING STOKE ON 

T) 30. Juni 1965 (1965-06-30) 

Selte 3, Zeile 68 - Zeile 81; Abbildungen 

3,6-9 

WO 95 00043 A (UNIFROST GMBH) 
5. Januar 1995 (1995-01-05) 
Anspruche 1-3; Abbildungen 



1-8 



1-8 



4,5 



1,4 



1-8 



1,4 



Forniblatl PCT/ISA/210 (Fortsatzung von Blatt 2) (Juli 1992) 



INTERNATIONALER^CHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren 



lnternatioi 



s Aktenzelchen 



PCT/EP 03/04813 



lm Recherchenbericht 




Datum der 




Mitglied(er) der 




Datum der 


angefuhrtes PatentdDkument 




VerdffentJichung 




Patentfamilie 




Verdffentlichung 


GR 726814 


A 


23-03-1955 


KFTNF 

NC 1 IV C 










A 


29-09-1999 


FP 
cr 


uy tuoiu 


A1 


no—n^—i qoq 






FP 


U27 I *t / / *f 


Al 
M J. 


i p-nc— i qoo 
xc. — uo— iyyy 






FP 

Cl 


Uy tO/ tU 


Al 


^H— C\A— 1 QQQ 

ou uo iyyy 






FP 




AP 


PQ— no— 1 QOQ 
47 uy" - iyyy 






uo 




R1 


pi_oi— pnn^ ! 






DF 




ni 


np—pnnp 

to cUUl 






nF 

L/C 




TP 


iQ_nQ—pnnp 

13 cUUl 






HF 


f\Qonnn77 


ni 

Ul 


i 7— nK—pnm 

1 / — UO— £UU1 






DF 
uc 




TP 
1 t 


HA— no— pnm 
uo— u?" tuui 






nF 

uc 




ni 

U 1 


lo UO tUU 1 






HF 
uc 




TP 


pq_i i _pnm 

11 lUUI 






HF 
u c 




ni 


i ft-1 n-pnm 






HF 

L/C 


OyyUUtOO 


TP 
I t_ 


P7~ r>A— pnnp 






HF 

L/C 


Qpnai n 


Tl 
1 1 


PI —1 n 1 QQQ 

tl iu~iyyy 






HF 
uc 


y tO/ lAj 


Tl 
1 1 


pi —1 H— 1 QQQ 
tl 1U 1mj 






HF 
UC 


QP^&7f; 


Tl 
1 1 


Pi —1 H— 1 QQQ 

tl"lU"lW7 






nF 

uc 


yHOUOy 


Tl 
1 1 


OQ— 1 P— 1 QQQ 

it iyyy 






UN 


Q9nai n 


T^ 
1 o 


pp— n/i— pnnp 

tt U4 tUUt 






UN 


QP£7P0 
ytO/ tU 


T^ 


to Ul tUUt 






EP 


0923876 


Al 


23-06-1999 






US 


2002168457 


Al 


14-11-2002 






US 


2003003210 


Al 


02-01-2003 






US 


6497568 


Bl 


24-12-2002 






DE 


69806328 


Dl 


08-08-2002 






DE 


69806328 


T2 


13-02-2003 






uc 


Q1 All A 


Tl 


PI —1 H— 1 QQQ 

ti— iu— iyyy 






nk' 

UN 


Q1 All A 

y in / / h 


T 4 * 


xo— uy— tuut 


df ip?n?n 


C 


KTTNF 

N C 1 \\ L 








US 5074778 


A 


24-12-1991 


I\ C 1 IN C 








WO QR^PfiV^ 


A 


07-12-1995 


nK 

UN 


£i no/i 

D 1 Uy ^ 


A 
M 


H1 —1 9—1 QQC 

ui— it— iyyo 






AT 


iO/ OOO 


T 
1 


1 C_H7-1 QQQ 

io— u/— iyy© 






All 


DO/ OO/ 


RP 


fiR— 1 QQQ 

UO— \Jo iyyo 






All 

ftU 


71 RPftQA 
/ lOtoy4 




Pi —1 9—1 QQC 

ti it iyyo 






nF 


AQA1 1 1 Qfi 


ni 


9^— H7— 1 QQQ 

to— u/— iyyo 






nF 
uc 


OyHl 1 lyo 


TP 
1 t 


OA— 1 P— 1 QQQ 

t't 1 1 iyyo 










A1 
ftl 


07—1 P— 1 QQK 

u/— it— iyyo 






EP 


0756455 


Al 


05-02-1997 






ES 


2117794 


T3 


16-08-1998 






FI 


964767 


A 


29-11-1996 






JP 


2828176 


B2 


25-11-1998 






IP 

or 


youooo.3 


T 
1 


HP— HQ— 1 QQ7 

ut— uy— iyy/ 






IMU 


965025 


A 


to i i— iyyo 






PI 

r l 


317456 


Al 


1 /l—H/l — 1 QQ7 

14 u^f— iyy / 






US 


5635230 


A 


03-06-1997 


US 3045284 


A 


24-07-1962 


KEINE 








WO 9749296 


A 


31-12-1997 


AU 


721506 


B2 


06-07-2000 






AU 


3084897 A 


14-01-1998 [ 






WO 


9749296 


Al 


31-12-1997 






CA 


2258864 Al 


31-12-1997 


GB 996995 


A 


30-06-1965 


KEINE 









Formblalt PCT/ISA^210 (Anhang PalentfamtlJe)(Ju!l 1992) 



1NTERNATI0NALER*|CHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffentlichungen, <Jfe zur selben Patentfamilie gehoren 



Internatiq 



a Aklenzeichen 



PCT/EP 03/04813 



lm Recherchenbericht 
angefQhrtes Patentdokument 


Datum der 
VeroTfentlicnung 


Mitglied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Veroffentiichung 


WO 9500043 A 


05-01-1995 


AT 


399802 B 








AT 


122993 A 


15-12-1994 






WO 


9500043 Al 


05-01-1995 






CZ 


9503432 A3 


17-07-1996 






DE 


4494256 D2 


25-01-1996 






HU 


73325 A2 


29-07-1996 






JP 


8511429 T 


03-12-1996 






SI 


9420012 A 


30-04-1996 






SK 


100595 A3 


06-12-1995 



Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (Jutl 1992) 



DOCUMENT-IDENTIFIER: WO 3094626 Al 



PUB-NO : 

DOCUMENT- 
IDENTIFIER 

TITLE: 



PUBN-DATE : 



WO003094626A1 
WO 3094626 Al 

METHOD AND DEVICE 
FOR THE PRODUCTION 
OF EDIBLES 
COMPRISING AN OUTER 
SHELL 

November 20, 2 0 03 



INVENTOR- INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

KNOBEL, GUIDO CH 



ASSIGNEE-INFORMATION : 



NAME 

KMB PRODUKTIONS AG 
KNOBEL GUIDO 



COUNTRY 

CH 
CH 



APPL-NO: EP00304813 
APPL-DATE: May 8, 2 0 03 



file:///CI/Documents%20and%20S (1 of 3)6/13/2008 2:46:35 PM 



DOCUMENT-IDENTIFIER: WO 3094626 Al 



PRIORITY-DATA: DE 1022152 4A (May 14, 

2002) 

INT-CL (IPC) : A23G001/21 , 

A23G003/02 , 

A23G003/20 , 

A23G001/20 , 

A23G001/00 , 

A23G003/00 , 

A23P001/10 , 
B29C033/10 

EUR-CL (EPC) : A23G001/00 , 

A23G001/00 , 

A23G001/20 , 

A23G001/21 , 

A23G003/00 , 

A23G003/00 , 

A23G003/00 , 

A23G003/02 f 

A23G003/02 f 

A23G003/20 , 
B29C043/38 

ABSTRACT : 

CHG DATE=20031205 
STATUS=0>Disclosed is a method for 



file:///CI/Docutnents%20and%20Settings/Dbodawala/My%...92_2008-06-13_WO_3094626_Al_M_ Accessible Version.htm (2 of 3)6/13/2008 2:46:35 PM 



DOCUMENT-IDENTIFIER: WO 3094626 Al 



producing edibles comprising an outer 
shell (1) from a mass which is fed 
into a mold (3) . A tempered male die 
(5, 5.1) is dipped into the mold (3), 
a process during which an excess 
amount (15) of the mass overflows an 
edge (7 , 7.1) of the mold. The excess 
mass (15) is separated from the shell 
(1) at the edge of the mold (7 , 7.1) 
by means of the male die (5, 5.1) . 
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